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Abstract : 

DEI 9630 120 A 

The use of thermoplastic moulding materials (I) other than ABS for the 
production of housings for electrical appliances with small transformers is 
claimed. These materials (I) contain (a) 1-98 (preferably 1-20, more 



preferably 1-15) \vt% particulate emulsion polymer with a Tg below 0 deg. C 
and an average particle size (d50) of 50-1000 O^referably 50-500) nm 
(component A), (b) 1-98 (preferably 3-30, more preferably 5-25) wt% 
amorphous or partly crystalline polymer(s) (B), (c) 1-98 (preferably 50-95, 
more preferably 60-90) wt% polycarbonate (C), and (d) 0-50 wt% fibrous 
and/or particulate filler(s) (D). Also claimed are (i) housings made of (I) for 
such electrical appliances, and (ii) a power pack consisting mainly of one or 
more small transformers with a housing made of (I). 
USE - Preferably for housings containing only one or more small 
transformers, especially in the form of power packs or battery chargers 
(claimed). 

ADVANTAGE - Enables the production of housings with excellent surface 
quality without further finishing. Materials (I) have high thermal/dimensional 
stability, good pigment and colour stability (especially good resistance to 
yellowing), and good resistance to ageing, especially under thermal stress; 
they also comply with the relevant fire test requirements. (Dwg.0/0) 
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@ Gehause von Kfeintransformatoren enthaltenden Elektrogeraten 

(§) Verwendung einer von ABS verschiedensn thermoplastic 
schen Formmasse, enthaltend, bezogen auf die Summe der 
Mengen der Komponenten A, B, C und ggf. D, die insgesamt . 
100 Gew.-<M) ergibt, 

a: 1-98 Gew.-<M>, vorzugsweise 1-20 Gew.><>&, insbesondere 
1 -1 5 Gew.-Qi), eines teilchenf ormtgen Emuisionspotymerisats 
mit einer Glasubergangstemperatur unterhalb von 0*^C und 
einer mittleren TeitchengroSe von 50-1000 nm, vorzugsweise 
50-500 nm als Komponente A, 

b: 1-98 Gew.-%, vorzugsweise 3-30 Gew.-%, insbesondere 
5-25 Gew.-%, mindestens eines teilkristallinen Polymerisats 
als Komponente B, 

c: 1-98 Gevj.-9to, vorzugsweise SO-SS Gew.-c^}, insbesondere 
60-90 Gew.-Qt> Polycarbonate als Komponente C, und 
d: 0-50 Gew.-Qb faser- Oder teiichenformige Fullstoffe oder 
" deren Gemische als Komponente D 

Czur Hersteilung von Gehausen von Kfeintransformatoren 
enthaltenden Elektrogeraten. 
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Beschrabung 

Die Erfiiidung betri^ neue Gehause von Kleintransfonnatoreii enthaltenden ElektrogeriLteiL Insbesondere 
betiifft die Erfindung derartige neue GeMuse^ die eine hohe FormstabilitlLt und AlteningsbestSndigkdt atifwd- 
5 sen, insbesondere bei thermisdier Belastimg. 

Fur die Herstellimg von Gehausen fur Kleintransformatoren, wie fur Niederspannungsnetztdlen fOr elektri- 
sche Kleingerate wurden bislang verschiedene Werkstoffe eingesetzt 

BrandschutzausgerOstetes Polyamid weist durch das enthaltene schwarz^rbende Brandschutzmittel nur eine 
extrem eingeschrinkte Farbauswalii auf. Die Gehause neigen zudeni zu Schwindung und Verzug. In feuchter 
to Umgebung besteht eine hohe Tendenz zur Wasseraufoahme^ was zu DimensionsSnderungen fOhriL AuBerdem 
sind die Gehiuse vergilbungsan^UUg. 

Gehause aus Polypropylen neigen zu Sdiwindung und Verzug: DarQber iiinaus ist die WSnneformbestandtg- 
keitgering. 

PPE/HIPS-Blends (Poiyphen^enetfaer/High Impact PolyStyrene) neigen zum Vergilben unter thermischer 
15 Belastung. Deshalb ist die Hersteilung von hdlen Farben eingesciirankt Zudem weisen die Blends eine unzurei- 
diende SpannungsriBbestancUgkeiC bdm Einwirken von Hau^ialtsreinigeni auf. 

Bd ABS/PC-Blends (Acryinitril-Butadien-Styrol/Polycarbonat) wirkt sicfa dne BrandschutzausrOstung in 
mandien Fallen negativ auf die Farbbestindigkeit und auf die UV-Bestandigkeit hinter Glas aus. 

Eine Aufgabe der vorliegenden Erflndung ist es, neue Gehause fOr Kleintransformatoren enthaltende Elektro- 
20 ger^te bereitzustellen, die eine hohe Farbstabilitat und Ein^rbbarkeit aufweisen, gleichzeitig eine gute AJte- 
rungsbestandigkeit zeigen, und die Brandschutzvorsdiriften ^fuUen. 

Eine weitere Aufgabe der Erfindung ist die Bereitstellung von Gehausen fOr Kleintransformatoren enthalten- 
de Elektrogerate, die die Nachteile- der vorstehend aufgefOhrten Materialien vermeiden. 

ErfindungsgemaB werden diese Auf gaben geldst durdi Gefaluse, wie sie in den PatentansprOchen beschrieben 
25 sind, sowie durch Verwendung der beschriebenen Fonnmassen zu ihrer Hersteilung: 

Gehause von Hektrogeraten, die Kleintransformatoren enthalten, insbesondere von Netzteilen oder Ladege- 
r^ten fur Akkumulatoren mOssen die Brandschutzvorschrift nach UL94 (UL Standard 94 Vertical Burning Test) 
bei den entsprechenden WandstSrken erfOllen. Meist wird eine Einstufung ULrVO bei 1,6 mm und Q3 nun 
Wandstirke gef ordert 

30 Oberraschenderweise wurde gefunden, daB die nachstehend beschriebenen tfaermoplastischen Fonnmassen 
diese gestellten Anforderungen erfiUlen. 

Die zur Hersteilung der erfindungsgemftfien Gehause erfindungsgenuLB v^wendeten thermoplastischen 
Fonnmassen sind an sich bekannt Bdspielsweise md in DE-OS 12 60 1351* DE-PS 19 11 882^ DEOS 28 26 925, 
DE-OS 31 49 358, DE-OS3227 555 und DEOS40111G2 erfindungsgemSB verwendbare Fonnmassen be- 

35 scfarid>en. 

Die zur Herstellimg der erfindungsgemafien Gehause erfindungsgemaB verwendeten von ABS verschiedenen 
Fonnmassen enlhalten gemafi einer Ausfuhrungsform <tie nachst^end aulgefOhrten Komponenten A, B, C und 
ggf. D, wie noch nachstehend definiert Sie enthalten, bezogen auf die Summe der Mengen der Komponenten A* 
B, C, und ggf. D, die insgesamt 100 Gew.-% ergibt, 
40 a: 1— 98Gew.-%, vorzugsweise 1— 20Gew.-%, insbesondere 1— •15Gew.-%, eines teildienfdrmigen Emul- 
sionspolymerisats mit einer Glasiibergangstemperatur unterhalb von O^'C und einer mittlerra TeilchengrdBe 
von 50—1 000 nm, vorzugsweise 50—500 nm als Komponente A, 

b : 1 — 98 Gew.-%, vorzugsweise 3—30 Gew.-%, insbesondere 5—25 Gew.-%, mindestens eines amorphen oder 
teilkristailinen Polymerisats als Konq^onente B, 
45 c : 1 —98 Gew.-%, vorzugsweise 50—95 Gew.-%, insbesondere 60—90 Gew*-% Polycarbonate als Komponente 
Qund 

d : 0— 50 Gew.-% f aser- oder teilchenf ormige FQllstoff e oder deren Gemische als Komponente D. 
Im f olgenden wird die Erfindung niher erlautert 

Zunlchst werden die zur Hersteilung der erfindungsgem&Ben Geli&use verwradeten Formmassen bescfarie*- 
50 ben und die Kon^>onenten, aus denen di<»e aufgebaut sind. 

KOMPONENTE A 

Komponente A ist ein teilchenf5rmiges Emulsionspolymerisat mit einer C^asGbergangstemperatur unterhalb 
55 von O^'C und einer mittleren TeOchengroBe von 50—1000 nm. 

Vorzugsweise handelt es sich bei Komponente A um ein Pfropfcopolymerisat aus 
al : 1 —99 Gew.-%, vorzugsweise 55—80 Gew.-%, insbesondere 55—65 Gew.-%, einer teilchenfdrmigen P&opf- 
grundlage Al mit einer GlasObergangstemperatur unterhalb von 0^ C, 

a2 : 1 —99 Gew.-%, vorzugsweise 20—45 Gew.-%, insbesondere 35—45 Gew.-^Mi, einer Pfropfouflage A2 aus 
60 den Monomeren, bezogen auf A2, 

a21 : 40— 1 00 Gew.-%, vorzugsweise 65—85 Gew.-%, Einheiten eines vinjiaromatischen Monomeren, vorzugs- 
weise des Styrols, eines substituierten Styrols oder eines (Meth)acrylsaureesters oder deren Gemische, insbeson- 
dere des Styrols und/oder a-Methylstyrols als Komponente A2i und 

a22 : bis 60 Gew.-%, vorzugsweise 15—35 Gew.-%, Einheiten eines ethylenisch ungeszlttigten Monomeren, 
65 vorzugsweise des Acrylnitrils oder Methacrylnitrils, insbesondere des Acrylnitrils als Komponente A2Z 

Die Pfropfauflage A2 besteht dabei aus mindestens einer PfropfhOlle, wobei das Pfropfcopolymerisat A 
insgesamt eine mittlere TeilchengrOBe von 50— 1000 nm aufweist 

GemSB einer Ausf Qhrungsf orm der Erfindung besteht Komponente Al aus den Monomeren 
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ai 1 : 80—9939 Gew.-%, vorzugsweise 95^993 Gew.-%, elnes Ci-a-AU^estm der Acryls&iire, vorzugsweise 
n-Butylacrylat und/oder Eth^exylacrylat als Komponente Al 1, 

al2 : 0»01— 20 Gew.'%, vorzugsweise 0,1— 5»0 Gew.*%, mindestens eines polyfunkdondlen vemetzexideii Mo- 
Bomeren, vorzugsweise Diallyiphthaiat und/oder DCPA als Komponeate AlZ 

GemaB einer Ausfuhningsform d^ Erfindung betrSgt die mittlere TdlchengrdBe der Komponoite A 5 
50^800 nm, vorzugsweise 50— 600 noou 

Gen^ einer weiteren erfindungsgemaBen AusfOhruogsform ist die TdldieogrdBenverteOung der Kompo- 
nente A bimoda2» wobei 60—90 Gew.-% dne mittlere TeilchengroBe voa 50—200 nm und 10—40 Gew.-% eine 
mitdere Teilchengrdfie von 50—400 nm aufweisen^ bezogen auf das Gesamtgewidit der Komponente A 

Als mitdere TeilchengroBe bzw. TeflchengroBenverteOung werden die aus der integralen Massenverteilung 10 
bestimmten Gr6fien angegebeiL Bei den erfindungsgemafien mitderen Teilchengr5Ben handelt es sidi in alien 
F§llen um das Gewichtsmittel d^ TeilchengroBen, wie sie mlttels einer analytisdien Ultrazentrifuge entspre- 
chend der Methode von W. Scholtan und ¥L Lanjge, Kolloid-Z. und Z.-Polymere 250 (1972X Seiten 782—796, 
bestimmt wurden. Die Ultrazentrifugenmessung liefert die integrale Massenverteilung des Teilchendurdunes- 
sers einer Probe, (fieraus laBt sich entnehmen, wieviel Gewichtsprozent der Teilchen einen Durchmesser gleich is 
Oder Ideiner einer bestimmten Gr5Be haben. Der mitdere Teilchendurdimesser, der auch als dso-Wert der 
integralen Massenverteilung bezdcfanet wird, ist dabei ak der Tdlchenduichmesser definiert, bei dem 
50Gew.-% der Teflchen einen Ideineren Durchmesser haben also der Durchmesser, dem dem dso-Wert ent- 
spridit Ebenso haben dann 50 Gew.-% der Teilchen einen groBeren Durchmesser als der dso-Wert Zur Oiarak- 
terisierung der Breite der Teilchengr5Benverteilung der Kautschukteilchen werden neben dem dso-Wert (mittle- 20 
rer Teilchendurcfamesser) die sich aus der integralen Massenverteiltmg ergebenden dio- und dgo-Werte herange- 
zogen. Der dio- bzw. dso-Wert der integralen Massenverteilung ist dabei entsprechend dem dso-Wert definiert . 
mit dem Unterscfaied, daB sie auf 10 bzw. 90 Gew.-% der Teilchen bezogen sm± Der Quotient 
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stellt ein MaB fur die Verteilungsbreite der TeilchengrdBe dar. Als Komponente A erfindungsgemaB verwendr 30 
bare Emulaonspolymerisate A weisen vorzugsweise Q-Werte kleiner als OA insbesondere kleiner als 0,35 aui 

Die GlasGbergangstemperatur des Emulsionspolymerisats A wie auch der anderen erfindungsgem§B verwen- 
deten Komponenten wird mlttels DSC (Differential Scanmog Calorimetry) nach ASTM 3418 (mid point tempe- 
rature) bestimmt. 

Als Emulsionspolymerisat A kdnnen einsdilagig Qbliche Kautschuke Verwendung finden, wie gemSB cdner 35 
AusfQhrungsform der Erfindun^ Epichlorhydrin-Kautschuke, Ethylen-Vinyiacetat-Kautschuke, Polyetl^ai- 
dilorsulfonkautschuke, Siliconkautschuke, Polyetherkautschuke, hydrierte Dienkautschuke, Polyalkenamer- 
kautschuke» Acrylatkautschuke, Ethylen-Propylen-Kautschuke, Ethylen-Propyien-Dien-Kautschuke, Butylkau- 
tschuke und Fluorkautschuke. Bevorzugt wird Acr>datkautschuk, Ethylen-Propylen(EP)-Kautschulc; Ethylen- 
Propylen-Dien(£PDM)-lCautschuk, insbesondere Ac^^tkautsdiuk^ eingesetzt. 40 

Reine Butadienkautschuke, wie sie in ABS Verwendung finden, konnen nicht als ausschlieBliche Komponente 
A verwendet werden. 

GemaB einer AusfOhningsfonn wird der Dien-/Grundbaustein-Anteil im Emulsionspolymerisat A so gering 
gehalten, daB mdgiichst wenig nicht umgesetzte Doppelbindungen im Polymerisat verbleiben. Gemfifi einer 
AusfQhrungsform liegen keine Dien-/Grundbausteine im Emulsionspolymerisat A vor. 45 

Bd den Acr^atkautschuken handelt es sich vorzugsweise um Alkyiacrylat-Kautschuke aus einem oder 
mehreren Ci—s-Alkylaciylaten, vorzugsweise C4^8-Al]Qiacr^aten, wobei bevorzugt mindestens teilweise Bu- 
tjd-, Hexyi-, Oc^- oder 2-Eth)^exyiacr>dat, insbesondere n-Butyl- imd 2'Ethyihexylacr3tet; verwradet wird. 
Diese AJkylaciylat-Kautschuke kdnnen bis zu 30 Gew.-% harte Polymere bfldende Monomere» wie Vinylacetat, 
(Medi)acryfaiitri], StyroL substituiertes Styrd, Methyfanethaciylat; Vinylether, einpolymerisiert enthalten. 50 

Die Aor^atkautschuke enthalten gen^ einer AusfQhrungsform der Erfindung weiterhin OjOl— 20 Gew.-%, 
vorzugsweise 0,1 —5 Gew.-%, an vemetzend wirkenden, polyfunkdonellen Monomeren (Vemetzungsmonome- 
re> Beispiele hierfur sind Monomere, die 2 oder mehr zur Copolymerisation be^higte Doppelbmdungen 
enthalten, die vorzugsweise nicht in den 13-Ste11ungen konjugiert sind. 

Geeignete Vemetzungsmonom^e sind beispielsweise Divinylbenzol, Diallylmaleat, Diallylfumarat, Dial- S5 
lylphthalat, Diethylphdialat, TriaO^cyanurat, Triallylisocyanurat, Tricydodecenylacrylat, Dihydrodicydopenta- 
dienylacrylat, Triallyiphosphat, Allyiacrjiat, Allyimetfaacrylat Als besonders gOnstiges Vemetznngsmonomer 
hat sich Dicyclopentadienjdaor^at (DCPA) erwiesen (vgL DE-PS 12 60 135). 

Geeignete Siliconkautschuke kdnnen z. B. vemetzte Siliconkautschuke aus Einheiten der allgemeinen For- 
meln RaSiO, RSiOs/z, RsSiOi/a und SiCh/A sein, wobei der Rest R einen einwertigen Rest darstellt Die Menge der 60 
einzelnen SHoxaneinheiten sind dabei so bemessen, daB auf 100 Einheiten der Formel RaSiO 0 bis 10 Mol-Einhei- 
ten der Formel RSiOj/z, 0 bis 1^ Mol-Einheiten R3SiOi/2 und 0 bis 3 Mol-Einheiten SXh/A vorhanden sind. R 
kann dabei entweder ein einwerdger ges^ttigte Kohlenwasserstoffirest mit 1 bis 18 C-Atomen, der Pfaenylrest 
oder der Alkoxyrest oder eine radikalisch leicht angreifbare Gruppe wie der Vinyl- oder der Mercaptopropyl- 
rest sein. Bevorzugt ist, daB mindestens 80% aller Reste R Methjireste sind; insbesondere bevorzugt sind 65 
Kombinadonen aus Methyl- und Ethyl- oder Phenylresten. 

Bevorzugte SUiconkautschuke enthalten dngebaute Einheiten radikalisch angreifbarer Gnippen, insbesonde- 
re Viiiyl-, AU^-, Halogen-, Mercaptognippen, vorzugsweise in Mengen von 2— 10 mol-%, bezogen auf alle Reste 
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R. Sie kdnnen beispielswdse hergestellt werden wie in EP-A 260 558 beschrieben. 

In manchen FiUen kann es zwedan§Big sein* ein Emulsionspolymerisat A aus imvemetztem Pa^fmer zu 
verwenden. AIs Monomere zur Herstellung dieser Pojtymere kdnnen aUe voranstehend genannten dienen. 
Bevorzugte unvernetzte Emulsionspolymerisate A sind z. B. Homo- und Copotymere von Acrsisaureestern, 
inbesondere des n-Butyl* und des Ethylhexylacrylats, sowie Homo- und Copolymere des Ethylens» Propylens, 
Butylens» Isobut^ens, db auch Poly(organosUoxaneX alle mit der M aBgabe. daB ae linear oder auch veizweigt 
seindOrfen. 

Kern/Scbaie-Emulsionspolymerisat A 

Bei dem Emulsionspolymerisat A kann es ^ch auch um ein mehrstufig auf gebautes Polymerisat handeln (sog. 
ICern/Sehale-AufbauT, "core-sheU morphology^ Beispielsweise kann ein kautschukelastischer KemCTg < (TQ 
von einer "harten** Schale (Polymere mit Tg > O^Q oder umgekehrt umhOllt sein. 

In einer besonders bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung handelt es sich bd der Komponente A um ein 
Pfropfcopolymerisat. Die Pfinopfoopolymerisate A der erfindungsgem&fien Formmassen haben dabei eine mittle- 
re Teilcfaengr5Be dso von 50—1000 nm, bevorzugt von 50—600 nm und bescmders bevorzugt von 50^400 nm. 
Diese TeilchengrdBen kdnnen erzielt werden, wenn man als Pfropfgrundlage Al dieser Konqx>nente A Teil- 
chengroBen von 50—350 nm, bevorzugt von 50^300 nm und besonders bevorzugt von 50—250 nm verwendet 

Das Pfropfcopolymerisat A ist im allgemeinen ein- oder mehrstufig, d. h. ein aus einem Kern und ein^ oder 
mehreren HQUen aufgebautes Polymerisat. Das Polymerisat besteht aus einer Grundstufe (Pfropfkem) Al und 
einer oder — bevorzugt — mehreren darauf gepfropften Stuf en A2 (Pfropf auflageX den sogenannten Pftiopfstu- 
f en Oder PfropfhuUen. 

Durch einf ache Pfropfung oder mehrf ache schrittweise Pfropfung kdnnen eine oder mehrere PfropfhQllen auf 
die KautschukteHchen aufgebracht werden, wobei jede PfropfiiQlle eine andere Zusammensetzung haben kann. 
Zusatzlich zu den pfropfenden Monomeren kdnnen polyfunktionelle vemetzende oder reaktive Gruppen ent- 
haltende Monomere mit aufgepfropft werden (s. z. B. EP-A 230 2S2, DE-OS 36 01 419, EP-A 269 861). 

In einer bevorzugten AusfOhrungsform besteht Komponente A aus einem mehrstuHg aufgebauten Pfropfco- 
polymerisat, wobei die Pfropfstufen im allgemeinen aus harzbildenden Monomeren hergestellt and und eine 
Glastemperatur Tg oberhalb von 30^C vorzugsweise oberhalb von SO^C haben. Der mehrstufige Aufbau dient 
u. a. dazu, eine (TeU-)Vertraglichkeit der KautsdiukteOdien A mit dem Hiermoplasten B zu erzielen. 

Pfropfcopolymerisate A werden hergestellt beispielsweise durdi Pfropfung von mindestens einem der im 
folgenden aufgefOhrten Monomeren A2 auf mindestens eine der vorstehend aufgefOhrten Pfropfgrundlagra 
bzw. Pfropfkemmaterialien Al. Als Pfropfgrundlagen Al der eifindungsgemliBen Formmassen sind alle die 
Poiymerisate gedgnet, die oben unter den Emulsionspolymerisat^ A beschrieben sind. 

GemSB einer AusfOhrungsform der Erfindung ist die Pfropfgrundlage Al aus 15—99 Gew.-% Ao^atkaut- 
schuk, G^l —5 Gew.-% Vemetzer und 0—493 Gew.-% eines der angegebenm weiteren Monomere oder Kau- 
tschuke zusanunengesetzt 

Geeignete Monomere zur BUdung der Pfrx>pf auflage A2 kdnnen beispielswdse aus den Im f olgraden aufge- 
fOhrten Monomeren und deren Gemischen ausgewShlt semz 

Vinylaromatische Monomeren, wie Styrol und seine substituierten Derivate, wie z. B. a-Methyistyrol, p-Methg^- 
styrol, 3/l-Dimethyistyrol, p-tert-ButylstyroI, o- und p-Divinylbenzol und p-Methyl-a-Methylstyrol oder 
Ci — Cs*Alkyl(meth)acrylate wie Methyimethacrylat, Ethylmethacrylat, Methyiacrylat, Ethylacrylat; n-Butylacry- 
lat, s-Butylacrylat; bevorzugt sind Styrol, a-MethylstyroL Methyimethacrylat, insbesondere Styrol und/oder 
a-Methylstyrol, und ethylenisch ungesattigte Monomeren, wie Acryl- und Methacryiverbindungen, wie Z.B. 
Acrylnitril, Methacryinitril, Acryl- und Methacryisaure, Methyiacrylat, Eth^acr^t, n- und Isopropylacrylat, n- 
und Isobutylacrylat, tert-Butylacrylat, 2-Ethyihexyiaciylat, Methyimethacrylat, Ethyl-methacryiat, n- und Iso- 
propylmethacrylat, n- und Isobutylmethacr^at, tert-ButylmethaCTylat, Cyclohexyfanethacrylat, Isobomylmetha- 
crylat, Maleinsaureanhydrid und dessen Derivate, wie Maleinsaure-ester, Maleinsdurediester und Maleinimlde, 
z. B. Alkyi- und Arylmaleinimide, wie beispielsweise Methyl- oder Phenyhnaleinimid. Bevorzugt sind Acrylnitril 
und Methacryinitril, insbesondere Acr^nitriL 

Weiterhin kdnnen als (Co-) Monomeren Styrol-, VInyi-, Acryl- oder Methacr^dverbindungen (z. B. Styrol, 
wahlwdse substltuiert mit Ci.i2-AIkylresten, Halogenatomen, Halogenmethylenresten; Vinylnaphthalin, ^^yi- 
carbazol; Vln:^ether mit Ci-12-Etherresten; Vinylimidazol, 3H(4-)Vinylpyridin, Dimethylaniinoethyl(meth)acry- 
lat, p-Dimethylaminostyrol, Acrybiitril, Methacryfaiitril, Acrylsaure, Methacrylsiure» Acrylsiurebutylester, 
Acrylsaureethylhexylester und Meth:^ethacrylat sowie Pumars^ure, MalelnsSure; Itaconsaure oder deren 
Anhydride, Amide, Nitrile oder Ester mit 1 bis 22 OAtome, vorzugsweise 1 bis 10 C-Atome enthaltenden 
Alkoholen) verwendet werden. 

GemaB emer AusfOhrungsform der Erfindung umfaBt Komponente A 50— 90Gew.-% der vorstehend be- 
schriebenen Pfropfgnmdlage Al und 10—50 Gew.-% der vorstehend beschriebenen Pfropfauflage A2, bezogen 
auf das Gesamtgewicht der Komponente A. 

GemaB einer AusfOhrungsform der Erfindung dienen als Pfropfgnmdlage Al vemetzte Acrylsaureester-Poly- 
merisate mit einer Glasubergangstemperatur unter O^C Die vemetzten Acr^aureester-Polymerisate soUen 
vorzugsweise eine GlasObergangstemperattu- unter — 20^ Q insbesondere unter ~30^Qbesitzen. 

In einer bevorzugten AusfOhrungsform besteht die Pfropfauflage A2 aus mindestens einer PfropfhOlle und die 
guBerste PfropfhOlle davon hat eine GlasObergangstemperatiu- von mehr als 30^C wobei ein aus den Monome- 
ren der Pfropfauflage A2 gebildetes Polymer eine GlasObergangstemperatur von mehr als SO'^C aufweisen 
wurde. 

BezOglich der Messung der Glasubergangstemperatur und der mittleren TeildiengrdBe sowie der Q-Werte 
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gilt for die Pfropfcopolymerisate A das fur die Emulsionspolymoisate A Gtesagte. 

Die Pfropfcopolymerisate A kdnnen auch durch Pfropfung von vorgebildeten Polymeren auf geeignete 
Pfropfhomopolymerisate hergestellt werden. Beispiele dafur sind die Umsetztmgsprodukte von M aleinsiiire- 
anhydrid- oder S§uregruppen enthaltenden Copolymeren mit basenhaltigen Kautschuken. 

Geeignete Herstellveif ahren fOr Pfropfcopolymerisate A sind die Emulsions*, Losungs-, Masse- oder Suspen- 5 
sionspolymerisation. Bevorzugt werden die Pfropfcopolymerisate A durcli radika&che Emulsionspolymerisa- 
tion hergestellt, insbesondere in Gegenwart von Latices der Kompooente Al bei Temperattiren von 
20*'C— 90^C unter Verwendung wasserloslidier oder dlldslicher initiatoren wie Pennodisulfat oder Bem^per- 
oxid, oder mit Wie von Redoxinitiatoren. Redoxinitiatoren eignen sidi auch zur Polymerisation unterhalb von 
20*C 10 

Geeignete Emuisionspolymerisationsverfahren sind beschrieben in den DE-OS 28 26 925, 31 49 358 mid in der 
DE-PS 12 60135. 

Der Aiifbau der PfropfhQUen erfolgt vorzugsweise im Emulsionspolymerisationsverfahren^ wie es beschrieben 
ist in DE-OS 32 27 555, 31 49 357, 31 49 358, 34 14 118. Das defmierte Einsteilen der erfmdmigsgemSBen Teil- 
chengrdfien von 50— 1000 nm erfolgt bevorzugt nach den Verfehren, die beschrieben sind in der DE- is 
PS 12 60 135 and DE-OS 28 26 925, bzw. Applied Polymer Science, Band 9 (1965), Seite 2929. Das Verwenden 
von Polymerisaten mit unterschiecUichen TeilchengrdBen ist beispieisweise bekannt aus DE-OS 28 26 925 nnd 
US-PS 5 196 480. 

GemaB dem in der DE-PS 12 60 135 beschriebenen Verfahren wird zunachst die Pfropfgrundlage Al herge- 
stellt, indem der oder die gemifi einer AusfGhrungsform der Erfindung verwendeten Acr^iureester und das 20 
mehrfunktionelle, die Vemetzung bewirkende Monomere, ggf. zusammen mit den weiteren Comonomeren, in 
waBriger Emulsion in an sich bekannter Weise bei Temperaturen zwischen 20 und lOO'^C vorzugsweise zwi- 
schen 50 und 80^ C, polymerisiert werden. Es kdnnen die Qblichen Emulgatoren, wie beispieisweise Alkalisalze 
von AJkyi- oder Alkyiarylsulfonsauren, Alk^ulf ate, Fettalkoholsulfonate* Salze hdherer Fettsduren ndt 10 bis 30 
Kohlenstoffatomen oder Harzseif en verwendet werden. Vorzugsweise verwendet man die Natriumsalze von 25 
Alkylsulfonaten oder Fettsauren mit 10 bis 18 Kohlenstoffatomen. GemaB einer AusfOhrungsform werden die 
Emulgatoren in Mengen von 0,5—5 Gew.-%, insbesondere von 1—2 Gew.-%, bezogen auf die bei der Herstel- 
lung der Pfropfgrundlage Al eingesetzten Monomeren, eingesetzt Im allgemeinen wird bei einem Gewichtsver- 
haltnis von Wasser zu Monomeren von 2 : 1 bis 0^7 : 1 gearbeitet Als Polymerisationsinitiatoren dienen insbe- 
sondere die gebr^uchlichen Persulfate, wie beispieisweise Kaliumpersulf at Es kdnnen jedoch auch Redoxsyste- 30 
me zum Einsatz gelangea Die Initiatoren werden im allgemeinen in Mengen von 0^1—1 Gew.-%, bezogen auf 
die bei der HersteUung der Pfropfgrundlage Al eingesetzten Monomeren, eingesetzt Als wdtere Pol^erisa- 
tionshilfsstoCfe kdnnen die {iblicjien Puffersubstanzen, durch welche pH-Werte von vorzugsweise 6—9 einge- 
stellt werden, wie Natriumbicarbonat und Natriumpyrophosphat, sowie 0—3 Gew.-% dues Molekuiargewichts- 
reglers, wie Mercaptane, Terpinoie oder dimeres a-Meth^sQTol, bei der Polymerisation verwendet werden. 35 

Die genauen Polymerisationsbedingungen, insbesondere Art, Dosierung und Menge -des Emulgators, werden 
inneih^b der oben angegebenen Bereiche im einzelnen so bestimmt, daB der erhaltene Latex des vemetzten 
AciylsSureesterpoIymerisats einen dso-Wert im Bereich von etwa 50— 1000 nm, vorzugswdse 50— 150nni, 
besonders bevorzugt im Bereich von 80—100 nm, besitzt Die TeikihengrdBenverteiluQg des Latex soil dabd 
vorzugsweise eng sein. Der Quotient 40 
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soil < OA vorzugsweise < 035 sein. 

Zur HersteUung des Pfiropfpolymerisats A wird sodann in einem niidisten Schritt in Gegenwart des so 
erhaltenen Latex des vemetzten Acrylsaureester-Polymerisats gemaS einer Ausfuhrungsform der Erfindung ein 
Monomerengemisch aus Styrol und Acrylnitril polymerisiert, wobei das GewichtsveHidltnis von Styrol zu 50 
Acrylnitril in dem Monomerengemisch gemaB einer AusfGhrungsform der Ei^dung im Berddi von 100 : 0 bis 
40 : 6Q, vorzugsweise im Bereidi von 65 : 35 bis 85 : 15i, Gegen solL Es ist vwteilhaft, diese Pfiropfcopolymmsa- 
tion von Styrol und Acr>dnitril auf das als Pfropfgrundlage dienende vemetzte PoIyacr^§ureesterpoIym«risat 
wieder in wtfiriger Emulsion unter den fiblichen, vorstehend beschriebenen Bedingungen durchzitfOhren. Die 
Pfropfcopolymerisation kann zwedkmaSig im gleichen System erfolgen wie die Emulsionspolymeri^tion zur 55 
HersteUung der Pfropfgrundlage Al, wobei, falls notwendig; weiterer Emulgator und Initiator zugegeben 
werden kana Das geniiB einer Ausfuhrun^orm der Erfindung aufzupfropfende Monomerengemisch aus 
Styrol und Acrylnitril kann dem Reaktionsgemisch auf einmal, absatzweise in mehreren Stuf en oder vorzugswei- 
se kontinuierlich wahrend der Polymerisation zugegeben werden. Die Phx>pfcopoIymerisation des Gen^sches 
von Styrol und Acr^nitril in Gegenwart des vemetzenden Acrylsaureesterpolymerisats wird so gefOhrt, daB ein 60 
Pfiropfgrad von 1—99 Gew.-%, vorzugsweise 20—45 Gew.-Vo, insbesondere 35—45 Gew.-%, bezogen auf das 
Gesamtgewicht der Komponente A, im Pfropfcopolymerisat A resultiert Da die Pfropfausbeute bei der Pfropf- 
copolymerisation nicht 100% betragt, muB eine etwas grdBere Menge des Monomerengemisches aus Styrol und 
Acrylnitril bei der Pfropfcopotymerisation eingesetzt werden, als es dem gewQnschten Pfropfgrad entspricht 
Die Steuerung der Pfropfausbeute bei der Pfropfcopolymerisation und somit des Pfropfgrades des fertigen 65 
Pfropfcopolymerisats A ist dem Fachmann gel§ufig und kann beispieisweise u. a. durdi die Dosiergescfawindig- 
keit der Monomeren oder durch Reglerzugabe erfolgen (Chauvel, Daniel, ACS Polymer Preprints 15 (1974X 
Seite 329 ff.X Bei der Emulsions-Pfropfoopolymerisation entstehen im allgemeinen etwa 5— 15 Gew.-%, bezogen 
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auf das Pfropfcopolymerisat, an freiein, ungepfropftem Styro]/AcryIiiitriI-<>opolymerisat Der Anteil des Pfropf- 
copoiymerisats A in dem bei der Pfropf oopolymerisation erfaaltenen Polymerisadonspiodulct winl nach der oben 
angegebenen Methode ermittelt 

Bei der Hersteliimg der Pfh^foopolymerisate A nadi dem Emulsionsverfahren sind neben den gegebenen 
5 verfahrenstechnisdien Vorteilen auch reproduzierbare TeilchengrdBenvertodeningen rndgUdi^ beispielsweise 
duTch zumindest teilweise Agglomeration der Teilchen zu groBeren Teilchen. Dies bedeutet, daB in den Pfropf- 
copolymerisaten A auch Polymere mit unterschiedlichen TeilchengroBen vorliegen kdnnen. 

Vor allem die Komponente A aus Pfropfgnmdlage und PfropfhulIe(a) kann fur den jewei^en Verwendungs- 
zweck optimal angepa&t werden» insbesondere in bezug auf die TeilchengrdBe. 
10 Die Hropfcopolymerisate A enthalten im allgemeinen 1— 99Gew.-%, bevorzugt 55—80 und besonders 
bevorzugt 55«-65 Gew.-% Pfropfgnmdlage Al und l-->99Gew.-%» bevorzugt 20—45, besonders bevorzugt 
35—45 Gew.-% der Pfropfauflage A2; Jewells bezogen auf das gesamte Pfropfoopolymerisat 

KOMPONENTE B 

15 

Komponente B ist ein amorphes oder teilkristallines Pdlymerisat 
Vorziigsweise handelt es sidi bei Konqxmente B um rai Copolymerisat aus 
bi : 40— 100 Gew.>%, vorzugsweise 60—70 Gew.-%» Einheiten eines viiQrlaromatischen Monomeren, vorzugs- 
wetse des Styrols, eines substituierten Styrols oder eines (Metli)aci^saureesters oder derenOemische^ insbeson- 

20 dere des Styrols und/oder a*Meth^tyrols als Komponente Bi, 

b2 : bis 60 Gew.-%» vorzugsweise 30—40 Gew.-%» Einhdten eines ethjiemsdi ungesattigten Monomers* vor- 
zugsweise des Acrylnitrils oder Methaciylnitrils, insbesondere des Acryinitrils als Komponente B2. 

GemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung betnlgt die ^^^skositfttszalii der Komponente B 
50—90^ vorzugsweise 60—80. 

25 Die amorphen oder teilkristallinen Polymerisate der Komponente B der zur Herstellung der erfindungsgemi- 
Ben Gehause erHndungsgemllB verwendeten Formmass^ sind vorzugsweise aus mindestens einem Polymeren 
aus teilkristallinen Polsramlden, teilaromatischen Copolyamiden, Po^lefinei^ lonomeren, Polyesterq, Polyet- 
herketonen, Polyoxyalkylenen, Polyarylensulfiden und Polymeren aus vinylaromatischen Monomeren und/oder 
ethylenisc^ ungesattigten Monomeren ausgewahlt Es kdnnen audi Polymerisatgemische verwendet werden. 

30 Als Komponente B der zur Herstellung der erfindungsgemaBen Gehause erflndungsgemaB verwendeten 
Fomimasse sind teilkristalline, bevorzugt fineare, Polyamide wie Pdlyamid-6^ Potyamid-^ Folymud-AA Pol^- 
mid-6,12 und tdlkristalline Copolyamide auf Basis dieser Konqx>nenten geeignet Des weiteren kdnnen tdlkri- 
stalline Polyamide eingesetzt werden» deren Siurekomponente ganz oder teilweise aus Adqrinsiure und/oder 
TerephtfaalsSLure und/oder IsophthalsSure und/oder Korksaure und/oder Sebacinsfture und/oder Acelainsaure 

35 und/oder Dodecandicarbons§ure und/oder einer Qydohexandicarbonsaure besteht» und deren Diaminkompo- 
nente ganz oder teilweise insbesondere aus m- und/oder p-Xyi^endiamin und/od&r Hexamethylendiamin und/ 
Oder 2,2»4- und/oder 2,4,4-Trimethyihexamethyiendiamin und/oder Isophorondiamin besteht, und deren Zusam- 
mensetanmgen im Prinzip aus dem Stand der Tedmik bekannt sind (vgL Encydopedia of Pofymers; VoL 1 1, S. 315 
ff.X 

40 Beispiele fOr als Komponente B der zur Herstellung der erfindungsgemifien Gehause erflndungsgemaB 
verwendeten Formmassen weiterhin geeignete Polymerisate sind teilkristalline Polyolefine^ vorzugsweise Ho- 
mo- und Copolymerisate von Olefinen wie z^B. Ethylen* Propylen, Buten-1» Penten-1, Hexen-1» Hepten-1, 
3-Methylbuten-l, 4-Methylbuten-U 4-Meth^penten-l und Octen-1. Geeignete Polyolefine sind Polyethylen» 
Polypropylen, Polybuten-1 oder Poly-4-meth:^penten-l. Allgemein untersdieidet man bd Polyethylen (PE) 

45 High-Density-PE (HDPEX Low-Density-PE (LDPE) und Imear-low-density-PE (LLDPE): 

^ Bei einer anderen AusfOhrungsform der Erfindung handelt es sidi bei der Komponente B um lonomere. Diese 
sind im allgemeinen Polyolefine» wie sie oben besdirieben wurden, insbesondere Polyethylen* die Monomere mit 
Sauregruppen cokondensiert enthalten, z. B. Acrylsaure» Methaorylsaure und ggl wehere oopolymerisierbare 
Monomere. Die Sauregruppen werden Im allgemeinen mit Hilfe voa Metallionen wie bcdsinelsweise Na"*", Ca^**", 

so Mg^"*" und AJ?'*' in ionische. ggf. ionisch vemetzte Pblyoleflne umgewandeht die mdi jedodi nodi thermopla- 
stisch verarbeiten lassen (siehe z.a US-PS 3264272; 3404134; 3355 319; 4321337). Es ist jedodi nidit 
unbedingt erforderlidi* die Sauregruppen enthaltenden Polyolefine mittels Metallionen umzuwandehL Audi 
freie Sauregruppen enthaltende Polyolefine, die dann im allgemeinen einen kautsdiukartigen Charakter besit- 
zen und teilweise nodi weitere oopolymerisierbare Monomere enthalten^ z. B. (Meth)ac^!ate, sind als erfin- 

55 dungsgemaBe Komponente B geeignet. 

Daneben kdnnen als Komponente B audi Polyesten vorzugsweise aromatisdialiphatisdie Polyester einge- 
setzt werden. Beispiele sind Polyalk^enterephthalate, z. B. auf Basis von Ethylenglykol Propandiol-13» Butan- 
diol-lA Hexandiol-l>6 und l,4-Bis-hydroxymeth3d-cydohexan,sowie Polyalkylennaphthalate. 
Als Komponente B kdnnen weiterhin aromatische Polyetherketone eingesetzt werden, wie sie z. B. beschrie- 

GO ben sind in den Patentschriften GB 1 078 234, US 4»010.i47, EP 135 938, EP 292 21 1, EP 275 035, EP 270 998, 
EP 165 406, und in der Pubtikation von C K. Sham et aU Polymer 29/6, 1016- 1020 (1988). 

Weiterhin kdnnen als Komponente B der zur Herstellung der erfindungsgemfiBen Gehause erfindungsgemiB 
verwendeten Formmassen Pdlyos^all^lene; z. B. Polyoxymeth^en, und Os^ethylenpolymerisate dngesetzt 
werden. 

65 Weiterhin geeignete Komponenten B sind die Polyarylensulfiden insbesondere das Polyphenylensuifid. 

GemSB einer AusfOhrungsform der Erfindung ist sie dabei aus 50—99 Gew.-% vinylaromadsdien Monome- 
ren und 1 —50 Gew.-% mindestens dues der anderen angegebenen Monomeren aufgebaut 
Vorzugswdse ist Komponente B ein amorphes Polymerisa^ wie es vorstehend als Pfropfauflage A2 beschrie- 
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ben ist GemSB einer Ausfuhningsform der Erfindung wird ais Kompoaente B ein Copolymerisat von Styrol 
und/oder a-Methybtyrol mit Acrylnitril verwendet Der Acrylnitrilgehalt in diesen Copotymerisaten der Kom- 
ponente B betragt dabei 0—60 Gew.-%, vorzugsweise 30—40 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der 
Komponente B. Ztir Komponeate B zahlea auch die bei der Pfropfcopotymerisation zur Hersteliung der 
Komponente A entstehenden freien, nicht geph-opften StyrolZ-Acrylnitril-Copolymerisate. Je nadi den bei der 5 
Pfropfcopolymerisation fur die HersteDung des Pfropfoopolymerisats A gewahltea Bedingimgen kann es mog- 
lich sein, daB be! der P&opfoopolymerisation schon ein hinreichender Anteil an Komponente B gebildet worden 
ist Im aUgemeinen wird es jedoch erforderlidi sein, die bei der Pfropfcopoiymerisation erhaltenen Produkte mit 
zusitzlichen separat hergestellter Komponente B abziunsdien. 

Bei dieser zusatziichen, separat hergesteliten Komponente B kann es sich vorzugsweise um ein Styrol/Acr^^- 10 
nitril-CopoIymerisat, ein a-Metfaylstyrol/Acrylnitril-Copolymerisat oder ein a-MethybtyroI/Styroi/ACTylnitril- 
Terpolymensat handein. Diese Copolymerisate kdnnen einzeln oder audi als Gemisch fur die Komponente B 
eingesetzt werden, so daS es sicfa bei der zusatadichen, separat hergesteliten Kon^nente B der erfindungsge- 
maB verwendeten Formmassen beispielsweise um ein Gemisch aus einem Styrol/Acryhutril-Copoiymerisat und 
einem a-Methylstyrol/AcryhiitrO-Copoiymerisat handehi kann. In dem FaU» in dem die Komponente B der 15 
erfindungsgemaB verwendeten Formmassen aus einem Gemisch aus einem Styrol/Acr^nitril-Copolymerisat 
und einem a-M ethylstyrol/Acrylnitril-Copolymerisat besteht, soilte vorzugsweise der Acr^nitrilgehalt der bd- 
den CopoF^erisate um nicht mehr als 10 Gew.-%, vorzugsweise nicht mehr als 5 Gew.-%, bezogen auf das 
Gesamtgewicht des Copolymerisats, voneinander abweidien. Die Komponente B der erfindungsgemaB verw«- 
deten Formmassen kaim jedoch auch nur aus emem einzigen Styrol/Acrylnitril-Copolymerisat bestehen, wenn 20 
bei den Pfropfcopoiymerisationen zur Herstelhmg der Komponente A als auch bei der HersteDung def zusStzli- 
chen» separat hergesteliten Komponente B von dem gleidien Monomergemisch aus Styrol und Acrylnitril 
ausgegangen wird 

Die zusatzlidie, separat hergestellte Komponente B kann nach den herkdmmlicfaen Verfahren erhalten 
werden. So kann gem^ einer AusfQhrungsform der Erfindung die Copolymerisation des Styrols und/oder 25 
a-Methylstyrols mit dem Ao^nitril in Masse» L5sung, Suspension oder wtfiriger Emulsion durchgefOhrt wer- 
den. Die Komponente B hat vorzugsweise eine Viskositatszahl von 40 bis 100^ bevorzugt 50 bis 90, insbesoiKiere 
60 bis 80. Die Bestimmung des Viskositatszahl erfolgt dabei nach DIN 53 726, dabei werden 0^ g Material m 
100 ml Dimethylformamid geldst 

30 

KOMPONENTEC 

Geeignete lUycarbonate C sind an ^cfa bekannt Sie haben vorzugsweise ein Molekulargewicht (Gewichts- 
mittelwert bestinunt mittels Gelpermeationschromatogr^hie in Tetrahydroforan gegen Pblystyrolstan- 
dards) im Bereich von 1 0 000 bis 60 000 g/moL Sie sind a entsprechend den Verfahfen der DE->B-13 00 266 35 
durch Grenzflachenpolykondensation oder gemaB dem Verfahren der DE-A-14 95 730 durch Umsetzung von 
Diphen^carbonat mit Bisphenolen ertidltiich. Bevorzugtes Bisphenol ist 2^-Di(4-hydroxyphenyi)propan, hn 
allgemeinen — wie auch im folgenden — als Bisphenol A bezeichnet 

Anstelle von Bisphenol A kdnnen auch andere aromatische Dihydroxyverbindungen verwendet werden» 
insbesondere 2^-Di(4-hydroxyphenyl)pentan, 2,6-Dihydroxynaphthalin, 4,4'-Dihydroxydiphenylsulfan, 4,4'-Di- 40 
hydroxydiphenyiether, 4,4'-Dihydroxydiphen^sulfit, 4,4'-Dihydroxydiphenylmethan, 14-Di-(4-hydroxyphe- 
nyi)ethan, 4,4-Dihydroxydiphenyi oder Dihydroxydiphenylcycloalkane, bevorzugt Dihydroxydiphenylcyclohex- 
ane oder Dihydro^^cydopentane, insbesondere l,l-Bis(4-hydroxyphenyI>-3A5-trimethylcyclohexan sowie Mi- 
schungen der vorgenannten Dihydroxyverbindungen. 

Besonders bevorzugte Polycarbonate sind solche auf der Basis von Bisphenol A oder Bisphenol A zusammen 45 
mit bis zu 80 Mol-% der vorstehend genannten aromatischen Dihydroxyverbindungen. 

Es kdnnen auch Copolycarbonate gemdfi der US-A 3 737 409 verwendet werden; von besonderem Interesse 
sind dabei Copolycarbonate auf der Basis von Bisphenol A und Di-(3,5-dimethyl-dihydroxyphen^)su]fon, die sich 
durch eine hohe Warmeformbestdndigkeit auszeichnen. Femer ist es mdgUch, Mischungen unterscfaiedlicher 
Polycarbonate einzusetzen. so 

Die mittleren Molekulargewichte (Gewichtsmittelwert Mw, bestimmt mittels Gelpermeationsdiromatogni- 
phie m Tetrahydrofuran gegen Polystyrolstandards) der Polycarix>nate C liegen erfindungsgemaB im Bereich 
von 10 000 bis 64 000 g/moL Bevorzugt liegen de im Beretdi von 15 000 l»s 63 000^ insbesondere im Bereich von 
15 000 bis 60 000 g/mol Dies bedeutet* daB die Polycarbonate C relative LdsungsviskositSLten hn Bereich von 14 
bis lA gemessen in 0^ gew.-%iger Losung m Dichlormethan bei 25*'Q bevorzugt von 1,15 bis 133, haben. 55 
Vorzugsweise unterscfaeiden sich die relativen Ldsungsviskositaten der eingesetzten Polycarbonate um nicht 
mehr als 0,05, insbesondere nicht mehr 0,04. 

Die Polycarbonate C kdnnen sowohl als Mahlgut als auch m granulierter Form eingesetzt werden. Sie liegen 
als Komponente C in Mengen von 1— 98Gew.-%, bevorzugt von 50— 95Gew.-%, insbesondere von 
60— 90 Gew.-%, jeweils bezogen auf die gesamte Formmasse, vor. 60 

Der Zusatz von Polycarbonaten fuhrt unter anderem zu hoherer ThermostabHitat und verbesserter RiBbe- 
standigkeit der zur Hersteliung der erfindungsgemaBen Gehause erfindungsgemifi verwendeten Formmassen. 

Das Mischen der Komponenten A, B, C und gegebenenfalls D, kann nach jeder beliebigen Weise nach aUen 
bekannten Methoden erfolgen. Wenn die Komponenten A und B beispielsweise durch Emulsionspolymerisation 
hergestelit worden sind, ist es mogtidi, die erhaltenen Polymerdispersionen miteinander zu vermlschen, darauf 65 
die Polymerisate gemeinsam auszu^en und das Po^yroerisatgemisdi aufzuarbeiten. Vorzugsweise erfolgt 
jedoch das Abmischen der Komponenten A, B und C durdi gemeinsames Extrudieren» Kneten oder Verwalzen 
der Komponenten, wobei die KomponenteOt sofem erforderiidv zuvor aus der bei der Polymerisation eriialte* 
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nen L5simg oder wafirigen Dispersion isoliert worden sind. Die in wslBriger Dispersion erhaltenen Produkte der 
Pfropfcopolymerisation (IComponente A) kdnnen audi nur teilweise entwassert werden und als feuchte KrQmel 
mit der Komponente B vennischt werden, wobei dann wihrend des Vennischens die vollstSn<fige Itodoiung der 
Pfropf copotsfmerisate erf olgL 

In einer bevorzugten AusfOhningsform enthalten ctie zur HersteHung der «findiing^m§fi« Gdiause erfin- 
dung^gemSfi verwoideten Fonnmassen neben den Komponenten A, B imd C die zus&tzliclie Komponente D, 
sowie ggf. wdltere Zusatzstoffe^ wie im Mgenden besdirieben. 

KOMPONENTE D 

Als Komponente D enthalten die zur Herstellung der erfindungsgemlBen Gefaause erfindungsgemSB verwen- 
deten bevorzugten thermoplastischen Fonnmassen 0—50 Gew.-%y vorzugsweise 0^40 Gew.-%y insbesondere 
0—30 Gew.-% faser- oder teOchenformige Fullstoffe oder deren Mischungen» jeweils bezogen auf die gesamte 
Formmasse. Dabei handelt es sich vorzugsweise um kommerzieU eiiialtfidie Produkte. 

VerstSrkungsmittel wie Kohlenstoffasem und Glasfasem werden Qblicherweise in Mengen von 
5—50 Gew.-% verwendet, bezogen auf die gesamte Formmasse. 

Die verwendeten Glasfasem kdnnen aus A- oder C-Glas sein und sind vorzugsweise mit einer Schlidite 
und einem Haftvermittler ausgerOstet Ihr Durchmesser liegt im allgemeinen zwischen 6 und 20 |un. Es k6nnen 
sowoiil Endlosfasem (rovings) als auch Schnittglasfasem (staple) mit einer LSnge von 1—10 |un» vorzugsweise 
3—6 ^m, eingesetzt werden. 

Weiteriun konnen FOU- oder Verstirkungsstoffe, wie Glaskugeln^ Mineralfosenn, Whisker* Aluminiumoxidfa- 
sem, Glinmier, Quarzmehl und WoQastonit zugesetzt werden. 

Aufierdem kdnnen Metallflocken (z. B. Aluminiumflocken der Fa. Transmet Corp.^ Metallpulver, Metallfa- 
sem» metallbeschichtete FQUstoffe z. B. nickelbeschichtete C^asfasem sowie andere Zuschlagstoffe, die elektro- 
magnetische WeUen abschirmen, den zur Herstellung der erfindungsgemifien Gefa^e erfiiadungsgemaB ver- 
wendeten Fonnmassen beigemischt werden. Insbesondere kommen Aluminiumflodcen (K 102 der Fa. Transmet) 
for EMI-Zwecke (electro-magnetic interference) in Betracht. Femer kdnnen die Massen mit zusfltzlidien Koh- 
lenstoffasem, RuB, insbesondere Leitl^gkeitsruB, oder nickelbesdiichteten O-Fasem vermischt werden. 

Die zur Herstellung der erfindungsgem&Ben G^dhause erfindungsgemiB verwendeten Formmassen kdnnen 
feme weitere Zusatzstoffe enthalten, die fOr PolycarbonatCr SAN-Polymerisate und Pfropfoopolymerisate oder 
deren Mischungen typisch und gebr§uchlich sind. Als solche Zusatzstoffe seien beispielsweise genannt: Farbstof- 
f e, IHgment^ FarbemitteL Antistatika, Antioxidantien, Stabilisatoren zur Verbesserung der Thermostabilitat, zur 
Erhdhung der LichtstabUit&t; zum Anheben der Hydrolysebest&ndigkeit und der ChemikalienbestSndigkei^ 
Mittel gegen die ^V^Lrmezersetzung und insbesondere die Schmier-ZGleitmittel, <fie fOr die Herstellung von 
Formkdrpem bzw. Fonnteilen zwcMckm^Big sind. I>as Eindosieren iBeser weito^n Zusatzstoffe kann in jedem 
Stadium des Herstellungsprozesses erfolgen. vorzugsweise jedodi zu einem fr&hen Zeitpunkt, um firQhzeitig die 
Stabilisierungseffekte (oder anderen sipeziellen Effekte) des Zusatzstoffes auszunutzen. ^t^bmestabilisatoren 
bzw. Qxidationsverzdgerer sind Qblidierwdse Metallhatogenide (Chloride, Bromide lodideX die sich von Metal- 
len der Gruppe I des Periodensystems der Elemente ableiten (wie Li, Na, K, CuX 

Geeignete Stabilisatoren sind die iiblichen gehinderten Phenole* aber auch Vitamin E bzw. analog aufgebaute 
Verbindungen. Auch HALS-Stabilisatoren (Hindered Amine Light StabilizersX Benzophenone, Resorcine, Sali- 
cylate, Benzotriazole und andere Verbindungen sind geeignet (beispieiswdse Irganoi^, Tinuvin*, wie Tinuvin® 
770 (HALS-Absorber, Bis(2;2^^tetrameth^-4-piperidyl)sebazat) oder Tmuvin<»P (UV-Absorber-(2H-Benzot- 
riazol-2-;^)-4-methylphenolX Topanol^X Diese werden ublicherweise in Mengen Ims zu 2 Gew.-% (bezogen auf 
das Gesamtgemisdi) verwendet 

Geeignete Gleit- und Entformungsmittel sind Stearinsduren, StearylalkohoU StearinsSureester bzw. allgemein 
hdhere Fetts&uren, deren Derivate und entsprechende FettsSuregemische mit 12—30 KoUenstoffatomen. Die 
Mengen dieser Zusatze liegen im Bere^ von 0»05— 1 Gew.*%. 

Auch Silicondle, oligomeres Isobu^en oder ahnliche Stoffe kommen als Zusatzstoffe in Frage* die Oblidien 
Mengen betragen 0,05—5 Gew.-%. Pigment^ Farbstoffe, Farbaufheller, wie Ultramarinblau, Phthalocyanine, 
Titandioxid* Cadmiumsulfide^ Derivate der Perylentetracarbonsaure sind ebenf alls verwendban 

Verarbeitungshilfemittel und StabilisatCMra wie UV-Stabilisatoren^ Sdumermittel und Antistatika werden 
Ublicherweise in Mengen von 0,01 — 5 Gew.*% verwendet, bezogen auf die gesamte Formmasse. 

Die Herstellung der zur Herstellung der erfindungsgemiLBen GehHuse erfindungsgemfifi verwendeten ther- 
moplastischen Formmassen kann nach an sich bekannten Verfahren durdi Misdien der Komponenten erfolgen. 
Es kann vorteilhaft sein, einzelne Komponenten vorzumischen. Audi das Mischen der Komponenten in Ldsung 
und Entf emen der Ldsungsmittel ist mdglich. 

Geeignete organische Ldsungsmittel sind beispielsweise Chlorbenzol, Gemische aus Chlorbenzol und Methy- 
lenchlorid oder Gemische aus Chlorbenzol oder aromatischen Kohlenwasserstoffen, z. B. ToluoL 

Das Eindampf en der Ldsimgsmittelgemische kann beispielsweise in Eindampfextmdem erfolgen. 

Das Mischen der z. B. trockenen Komponenten kann nach alien bekannten Methoden erfolgen. Vorzugsweise 
geschieht jedoch das Mischen durch gemeinsames Extrudieren, Kneten oder Verwalzen der Komponenten, 
bevorzugt bei Temperaturen von 180— 400° Q wobei die Komponenten notwendigen^dls zuvor aus der bei der 
Polymerisation erhaltenen Ldsung oder aus der wiSrigen Dispersion isoliert worden sind. 

Dabei kdnnen die Komponenten gemeinsam oder getrennt/nacheinander eindosiert werden. 

Die erfindungsgemSBen Geh§use und Befestigungsteile dafOr kdnnen gemaB einer AusfOhrungsform d^ 
Erfindung nach den bekannten Verfahren der Thermoplastverarbeitung aus den erfindungsgemSfi verwendeten 
thermoplastischen Formmassen hergestellt werden. Insbesondere kann die HersteUung durdi Thermof ormen. 
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Extrudieren, SpritzgieBen, Kalandrieren, Hohlkdrperblasen, Presseo, PreOantern, TleMeheii Oder Smteni» vof- 
zugsweise durch SpritzgieBen, erfolgen. 

Dte erHndungsgemifi eingesetzten Fonninassen werden zur HersteDung von Gehiusen fOr KleiDtransfonna- 
toren enthaltende ElektrogerSte eingesetzt 

Seiche Eiektroger&te kdnnen beispielsweise GerSte smu in denen neben Kleintransformatoren auch andere 5 
elektrische Baugruppen oder mechanisdie Baugruppen imtergebnu:ht sind. Beispiele sind Recfaner sowie Unter- 
haltungselektronik aus dem Audio- oder Videobereich. Gen^ einer AusfOhnrngsform der Erfmdung werden 
die Gehftuse fOr Netzteile oder Lad^r&te f0r Akkumulatoren verwendet Dabei enthalten die Gehause gemifi 
einer AusfOhningsform der Erfindting im wesentlichen nor einen oder mehrm Klrintransformatoren. Anson- 
sten enthalten die Gehause nur kleinere elektronisdie Baugruppen, beispielsweise Dioden oder CHetebriditer, lo 
Kleintransf ormatoren siiKi gemaB einer Ausf Ghmngsform der Erfindung dabei sotehe IVansforniatoren, die zur 
Niederspannunungsstromversorgung dienen und die ubliche Netzspannung auf Niederspannung vermindenL ^ 
Seiche Kleintransformateren kommen beispielsweise bei der Beieuchtung (Halogenstrihler) zum Einsatz, wie 
auch fOr elektrisch betriebenes Spielzeug, beispielsweise Modelleisenbahnen oder Autorennhahnen. Weit ver- 
breitet sind Netzteile, die separat von elektrischen Geraten verwendet werden und aus einem Bnstecktransfor- is 
mator bestehen, der dkekt in eine Qbliche Stedkdose gesteckt wird, und dnem Anschlufikabel fOr das Bektroge- 
r§t 

Die GehSuse d^ iGeintransformatoren enthaltenden Elektrogerate bzw. diese GeriLte kdnnen im Innenbe- 
reich inneriialb von Raumen verwendet werden, wie auch im Aufienbereich auBerhalb von Geb&uden. 

Die Gehause konnen ortsfest instaUiert sein oder aber zu einem mobilen (tragbaren) Gerat gehdren. Aufier- 2a 
dem kdnnen die Gehause Teil eines Verbundes aus mehreren GehSusen seia 

Insbesondere kommen ctie erfindungsgemiBen Gehause dort zum Einsatz; wo sie feuchter oder warmer 
Umgebung oder UV-Licht ausgesetzt sind. Aufgrund der Warmeentwiddung in Transformatoren ^nd diese 
Qblicherweise einer permanenten thennischen Belastung ausgesetzt 

Die Gehause kdnnen eine beliebige Form aufweisen, sofem diese die Aufnahme von Kleintransformatoren 25 
erlaubt Qblicherweise weisen die Gehause insbesondere an Netzteilen eder Ladegertten fOr Akkumulatoren 
nur geringe Zwischenraume zwisdien der Wandung und dem Kleintransformator auf» so daB sie in nahem 
thennischen Kontakt mit dem Kleintransformator stehen. Geeignete Bauformen sind dem Fachmann bekannt 

Die Erfindung betrifft neben der Verwendung der erfindungsgemiBen thermoplastischen Formmassen zur 
Herstellung der GehSuse auch die Gehause selbst und Netzteile, die im wesenthdien aus einem Gehause und so 
mindestens einem Kleintransformator bestehen. 

Die erfindungsgema&en Formmassen weisen dabei eine hohe Farbstabilitat und AlterungsbestSndigkeit auf, 
insbesondere bei fortbesetzter thmnischer Belastung. 

Die Gehause smd sehr wirmeformbestandig und widerstandsfahig gegen anhaltende "^^rme. Durch Zttsatz 
des Polycarbonats als Komponente C wird dabei die Warmeformbestandigkeit und Schlagzahigkeit der Gehau- 35 
se sehr gut Diese Gel^use weisen zudem ein ausgewogenes Verhahnis von Zahigkeit und Steifi^eit und eine 
gute Dimensionsstabilitat auf sowie eine hervorragende Widerstandsfahigkeit gegen W&rmealtenmg und eine 
hohe Vergiibungsbestandigkeit bei thermischer Belastung und Hnwirinmg von UV-Strahlung; 

Zudem erfullen die erfindungsgemaBen Gehause die Brandschutzvorsc^rift nach UL94 hi den entsprechenden 
Wandstaricen. Eine Einstufung UL-VO bei 1»6 mm und 03 mm Wandstarke wird erreicht 40 

Gehaiise aus Formmassen, die Kompomnten A und B enthalten, weisen hervorragende Oberflachenb^haf- 
fenheiten auf, die auch ohne weitere Oberfiachenbehandlung eriialten werden. Durch geeignete Modifizierung 
der Kautschukmorpholegie kann das Erscheinungsbild der fertigen Oberflldien der Geliause modifiziert wer- 
den, beispielsweise um gianzende oder matte Oi>erflachengestaltungen zu erreichen. Die Gehause zeigen bei 
Einwirkung von Witterung und UV-Bestrahlung einen sehr geringen Vergranungs- bzw. VergObungseff ekt, so 45 
daB die Oberflacheneigensdiaften erhalten bleiben. Weitere vorteilhafte Eigen^chaften der Gehause sind die 
hohe WittenmgsstabiHtat gute thermische Bestandigkeit, hohe Vergilbungsbestandi^eit bei UV-Bestrahlung 
und thermischer Belastung, gute SpannungsriBbestandigkeit, insbesondere bei Einwirkung von Chemikalien, und 
em gutes antielektrostatisches Verhalten. Zudem weisen sie eine hohe Farbstabilitat auf, beispielsweise auch 
infolge der hervorragenden Bestandigkeit gegen Vergilben und Versprdden. Die erfindungsgemaBen Gehause so 
aus den erfindungsgemaB verwendeten thermoplastischen Formmassen zeigen sowohl bei tief en Temperaturen 
wie auch nach lingerer Warmeeinwiricung keinen signifikanten Verlust an Zahigkeit bzw. Sdilagzahigkeit, die 
auch bei der Belastung durch TJV-Strahlen erhalten bleibt Auch die Zugfestigkett bleibt erhalten. Zudem zeigen 
sie em ausgewogenes Verhaitnis zwischen Steifigkeit und Zahigkdt 

£s ist mdglich, zur Herstellung der erfindungsgemaBen Gehause gemifi der vorliegenden Erfindung berdts 55 
verwendete thermoplastischen Formmassen wiederzuverwerten. Aufgrund der hohen Farbstabilitat, Witte- 
rungsbestandigkeit und Altenmgsbestandigkeit sind die erfindimgsgemaB verwendeten Formmassen sehr gut 
geeignet ffir die Wiederverwendung. Dabei kann der Anteil an wiederverwendeter (recyclierter) Formmasse 
hoch sein. Bd Verwendung von beispielsweise 30 Gew.-% bereits verwendeter Formmasse, die in gemalilener 
Form den erfindungsgemaB verwendeten Formmassen beigemischt wurde^ inderten sich die rdevanten Mate- 60 
riaieigeschaften wie FlieBfahigkeit, Vicat-Erweichungstemperatur und Schlagzahigkeit der Formmassen und der 
daraus hergestellten erfindungsgemiBen Gehause nicht signifikant Ahnliche Ergebnisse wurden bei der Unter- 
suchung der Witterungsbestindigkeit erhalten. Die ScUagzahigkeit war auch bei Verwendung von wiederver- 
werteten thermoplastischen Formmassen uber lange Zeit konstant, siehe lindenschmidt Ruppmich, Hoven-Nie- 
velstein, Intemadonal Body Engineering Conference, 21.— 23. September 1993^ Detroit; Micfaigaii, USA, Interior 65 
and Exterior Systems; Seiten 61 bis 64. Auch die Vergiibungsbestandigkeit blieb erhalten. 

Die Erfindung wird anhand der nachfolgenden BdsfHele naher erlautert 
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BEtSPIELE 
Bei^iel t 

HersteDiing von kleinteiligem Pfropfcopolyinerisat (A) 

(al) 16 Telle Butylacrylat und M Teile Tiicydodeoenylaciylat wurden in 150 Teilen Wasser unter Zusatz 
von einem Teil des Natriiunsalzes einer Cir Us Qs-P^uraffinsulfonsdure, Q3 TeOen Kaliumpersulfat, 03 
Teilen Natriumhydrogencarbonat und 0,15 Teilen Natriumpyrophosphat unter RfOuen auf 60^C erw9rmt 
10 Minuten nach dem Anspringen der Polymerisationsreaktion wurde inneriialb von 3 Stunden eine Mi- 
schung aus 82 Teilen Butylacrylat und 1,6 Teilen Tricydodecenylacrylat zugegeben. Nadi Beendigung der 
Monomerzugabe wurde noch eine Stunde nachreagieren gelassen. Der eriuiltene Latex des vemetzten 
But)1aciylat-Polymerisats hatte einen Feststoffgehalt von 40 Gew.-%. Die mitdere TeilchengrdBe (Ge- 
wichtsmittel) wurde zu 76 nm ermittelt. Die TeilchengroBenverteilung war eng (Quotient Q » 
(a2) 150 Teile des nach (al) erhaltenen Polybutylacr^at-Latex wurden mit 40 Teilen einer Miscfaung aus 
St^ol und Acrylnitril (Gewichtsverh§ltnis 75 : 25) und 60 Teilen Wasser gemischt und unter RGhren nach 
Zusatz von weiteren 0,03 Teilen Kaliumpersulf at und 0,05 Teilen Lauro3dperoxid4 Stunden auf 65^ C eriiitst 
Nach Beendigung der P&ophnischpolymerisation wurde das Polymerisationsprodukt mittels Calctumdilo- 
ridldsung bd 95''C aus der Dispersion gefailt» mit Wasser gewasdien und un wannen Luftstrom getrocknet. 
Der Pfropfgrad des Pfropfmisdipoi^erisats betrqg 35%. 

Beispiel2 

Herstellung von groBteiligem Pfropf copolymerisat (A) 

(al) Zu emer Vorlage aus 2,5 TeOen des in der Stufe (al) aus Beispiel 1 hergestellten Latex wurden nach 
Zugabe von 50 Teilen Wasser und 0,1 Teil Kaliumpersulfat im Verlauf von 3 Stunden einerseits eine 
Mischung aus 49 Teilen Butylacrylat und 1 Teil Tricydodecenylacrylat und andererseits eine Ldsung von 0,5 
TeUen des Natriumsalzes einer C12- bis Cis-Parafiinsulfonsaure in 25 Teilen Wasser bei 60'' C zulaufen 
gelassen. Mach Zulaufende wurde 2 Stunden aachpolymerisiert. Der erhaitene Latex des vemetzten Butyl- 
acrylat-Polymerisats hatte einen Feststo^ehalt von 40%. Die mitdere TeilchengreBe (Gewichtsmittei des 
Latex) wurde zu 288 nm ermittelt Die TeildiengrdBenverteilung war eng (Q — 0^1). 

(a2) 150 Teile dieses Latex wurden mit 40 Teilen einer Mischung aus Styrol und Acrylnitril (Verh3Itnis 
75 : 25) und 1 10 TeUen Wasser gemischt und unter RQhren nach Zusatz von weiteren Q,03 Teilen Kaliumper- 
sulfat und 0,05 Teilen Lauroylperoxid 4 Stunden auf 65^*0 erhitzt Das bei der Pftopfmischpolymerisation 
erhaitene Polymerisationsprodulct wurde dann mittels einer Calciumchloridldsui^ bei 95^C aus der Disper- 
sion ausgefallt, abgetrennt, mit Wasser gewaschen und im warmen Uiftstrom getrocknet Der Pfropfgrad 
des Pfropfmisdipolymerisats wurde zu 27% ermittelt 

Bei^ielS 

Herstellung von groBteiligem Pirc^foopolymmsat (A) 

(al) 16 Teile Butylacrylat und 0^4 Teile Tricyclodecenylacr^at wurden m 150 Teilen Wasser unter Zusatz 
von 0,5 Teilen des Natriumsalzes einer C12- bis Qs-Paraffinsulfonsaure, 03 Teilen Kaliumpersulfat, 03 
Teilen Natriumhydrogencarbonat und 0,15 Teilen Natriumpyrophosphat unter RUfaren auf 60*^0 erwdrmt. 
10 Minuten nach dem Anspringen der Polymerisationsreaktion wurden innerhalb von 3 Stunden eine 
Mischung aus 82 Teilen Butylacrylat und 1,6 Teilen Tricyclodecen;^aucrylat zugegeben. Nach Beendigung 
der Monomerzugabe wurde noch eine Stunde nachreagieren gelassen. 

Der erhaitene Latex des vemetzten Butylaa^at-Polymerisats hatte einen Feststoffgehalt von 40 Gew.-%. 
Die mitdere TeilchengrdBe (Gewichtsmittei) wurde zu 216 nm ermittelt Die TeildiengrdBenverteilung war 
eng(Q - O^X 

(a2) 150 Teile des nach (al) erhaltenen Polybutylacr^t-Latex wurden mit 20 Teilen S^roi und 60 Teilen 
Wasser gemischt und unter Ruhren nadi Zusatz von weiteren 0y03 Teilen ICaliumpersulfat und 0i05 Teilen 
Lauroylperoxid 3 Stunden auf 65**C erhitzt Nach Beendigung der ersten Stufe der Pfropfxnischpolymerisa- 
tion hatte das Pfropfmischpolymerisat einen Pfropfgrad von 17%. Diese Pfropfiiuscfapolymerisatdispersion 
wurde ohne weitere Zusatzstoffe mit 20 Teilen einer Mischung aus Styrol und Acrylnitril (VerhMtnis 75 : 2^ 
weitere 3 Stunden polymerisiert Nach Beendigung der P&opfmischpolymerisation wurde das Produkt 
mittels Calciumchloridldsung bei 95''C aus der Dispersion gefalit, mit Wasser gewasdien und im warmen 
Luftstrom getrocknet Der Pfropfgrad des Pfropfmischpolymerisats betrug 35%, die mitdere TeilchengrdBe 
der Latexteildien wurde zu 238 nm ermittelt 

Bebpiel4 

Herstellung von groBteiligem Pfiropfbopolymerisat (A) 

(al) Zu einer Vorlage aus 2,5 Teilen des in Beispiel 3 (Komponente A) hergestdlten Latex wurden nach 
Zugabe von 50 Teilen Wasser und 0^1 Teil Kaliumpersulfat im Verlauf von 3 Stunden einerseits eine 
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Mischung aus 49 Teflen Biitylacrylat und 1 Teil Tricyclodecenyiaci^t und andererseits eine Ldsung von 0^ 
Teilen des Natriumsaizes einer C12- bis Cig-ParafTmsulfoiisaure in 25 Teilen Wasser bei 6<y*C zidaufen 
gelassen. Nadi Zulaufende wurde 2 Stnnden nachpolymerisiert Der erhaltene Latex des veraetzten Butyi- 
acrylat-PoIymerisats hatte eincn Feststoffgehalt von 40%. Die mhtlere TeilchengroBe (Gewiditsmittel) des 
Latex wurde zu410nniermittelt Die TeiIchengr5Benverteilungwareng(Q = 0,1)- 

(a2) 150 Teiie des nach (al) eriialtenen Polybutjiacaylat-Latex wurden mit 20 Teilen Styrol und 60 Teilen 
Wasser gralscht und unter Riihren nach Zusatz von wetteren 0,03 Teilen Kalhunpersulfat und 0»05 Teilen 
Lauroylperoxid 3 Stonden auf 65**C erhitzt Die bei dieser Pfropfauschpolymerisation erhaltene Disp^^n 
wurde dann mit 20 Teilen eines Gemisdies aus Styrol und Acrylsitril im Veiiiihnis 75 : 25 weitere 4 Stuiulen 
polymerisiert Das Reaktionsprodulct wurde dann mittels einer Calciumchlondl&sung bd 95^C aus der 
Dispersion ausgefillt abgetrennt, nut Wasser gewaschen und im warmen Luftstrom getrodmet. Der 
Pfropfgrad des Pfropfmischpolymerisats wurde zu 35% ermittelt die mitdere TeOdtengrdBe der Latextell- 
dien betrug 490 nm. 

Beispiel 5 

Herstellung von groBteiligem Pfropfoopolymerisat (A) 

(al) 98 Telle Acrylsiurebu^ester und 2 Telle Tricydodecenylacryiat wurden in 154 Teilen Wasser unt^ 
Zusatz von 2 Teilen Dioctylsulfosucdnateatrium (70%ig) als Emulgator und 0,5 Teflen Kaliumpersulfat 
unter ROhren 3 Stunden bei 65**C poiymerisierL Man eiiiidt eine etwa 40%ige Dtsperaon. Die mittlere 
TeiidiengroBe des Latex war etwa 100 nm. 

Zu einer Vorlage aus 2;5 Teilen dieses Latex, 400 Teilen Wasser sowie 03 Teilen Kaliumpersulfat wurde bei 
65**C eine Mischung von 49 Teilen Acrylsaurebu^ester, 1 Tefl TricydodecenylaCTyiat und 0,38 TeOen des 
Emuigators innerhalb von 1 Stunde zugegeben. 

Im Verlauf einer weiteren Stunde fugte man eine Misdiung von 49 Teilen Acrylsaurebutylester, 1 Teil 
Tricydodecenylacryiat und 0,76 Teilen Emulgator zu. Nach Zugabe von 1 Teil KaHumpersulfot in 40 Teilen 
Wasser wurde schiieBlich innerhalb von 2 Stunden eine Mischung aus 196 Teilen Acrylsaurebut3fiester, 4 
Teilen Tricydodecenylacryiat sowie 1,52 Teilen des Emuigators zugetropft Die Polymerisatmischung wur- 
de anschlieBend noch 2 Stunden bei 6S^C nachpolymerisiert Man erfaidt eme etwa 40%ige Dispersion mit 
einem mittleren Teildiendurchmesser von etwa 500 nm. 

Gab man statt insgesamt 300 Teilen an Monomeren nur 100 Teile zu, so eriiielt man einen Latex mit einem 
mittleren Teilchendurchmesser von etwa 300 nm. 

(a2) 465 Teile Styrol und 200 Teile Acryinitril wurden in Gegenwart von 2500 Teilen des Poiymerisadatex 
nach (al) mit der mittleren Teilchengi^Be 0,1 bzw. 03 tew. Ofi yi, 2 Teilen Kafiumsulfot 1*33 Teilen 
Laurylperoxid und 1005 Teilen Wasser unter RQhren bei pc^ymerisiert Man erhielt erne 40%ige 
Dispersion, aus der das Festprodukt durch Zusatz einer 03%igen Caidumdiloridl&sung ausgefSllt, mit 
Wasser gewaschen und getrocknet wurde. 

Beispid6 

HersteOuQg von Copolymerisat (B) 

Ein Monomeren-Gemisdi aus Styrol und Acryinitril wurde unter ablichen Bedingungen in Ldsung polymeri- 
siert Das erhaltene Styrol/Acryhiitril-Copolymerisat hatte einen Acr^nitril-Gehait von 35 Gew.-%, bezogen 
auf das Copolymerisat und dne Viskositatszahl von 80 ml/g. 

Beispiel7 

Her5teBungvonCopo|ymerisat(B) 

ISm Monommn-Gemisch aus Styrol und Acryinitril wurde unter Oblicfaen Bedingungen in Losung po^meri- 
siert Das erhahene Styrol/Acrylnitril-Copolymerisat hatte einen Acr^nitril-Gehalt von 35 Gew.-%, b^ogen 
auf das Copolymerisat, und eine Viskositatszahl von 60 ml/g. 

Beispiel 8 

Herstellung von Copolymerisat (B) 

Em Monomeren-Gemisch aus Styrol und Acrylnitri] wurde unter Qblichen Bedingungen in Losung polymeria 
siert Das erhaltene Styrol/Acrylnitril-Copolymerisat hatte einen Acryinitril-Gehalt von 19 Gew.-%, b^ogen 
auf das Cc^lymerisa^ und eine Viskositatszahl von 90 ml/g. 

Beispiel 9 

HersteIluQgvonCopolymerisat(B) 

Em Monomeren-Gremisch aus Styrol und Acr^nitril wurde unter ablichen Bedingungen in L5sung polymeri- 



11 



DE 196 30 120 Al 

siert Das erhaltene Styrol/Acr^nitril-Copolymerisat hatte einen Acrylnkril-Gehalt von 19 Gew.-%, bezogea 
auf das Copolymerisat, und eine Viskosititszahl von 100 ml/g. 

Beispiel 10 

KomponenteC 

Als Komponente C wurde ein Gbliches Polycarbonat (PQ verwendet, das eine Viskosititszahl von 61^ ml/g 
atxfwies; bestimmt im Losungsmittei Methylenchlorid Beispielsweise kann Lexan^ 116 der General Electric 
Plastics eingesetzt weiden. 

Ver^dchsbeispiel 1 
PPE/mPS-Pdlymerisat 

Als Vergletclispotymerisat wurde ein Polyphenylenether/High Impact Polys^reri-Blend verwendet Es wird 
bdspielsweise unter dem Handdsnamen NoiyF SEl von General Electric vertrieben. 



ABS/POBlend 

Als Vergleichspolymerisat wurde ein Polymerblend verwendet, das auf elnem Polybutadien-Kautscfauk ba- 
sierte, der gepfropft war mit einem Styrol-Aciylnitril-Copolymer. Der Kautscfauk lag in einer Styrol-Acrylnitril- 
Copolymer-Matrix von Der Po^carbonatanteil betrug GOGew.-%. Beispielsweise kann Bayblend PR 90 von 
Bayer verwendet werden. 

Vergldchsbeispiel 3 
ABS-Polymerisat 

Als Vergleichspolymerisat wurde ein P6lybuta(Ben-Kautschuk verwendet* der gepfropft war mit einem Sty* 
rol-Acrylnitril*Copolymer als Komponente (A)» die in dner Styrol-Acaylnitril-Copolymer-Matrix ab Kompo- 
nente (B) vorla& Der Gehalt an Pfropfkautsduik betrug 29 Gew.-%» beasogen auf das Gesamtgewicht des 
f ertigen Polymerisats. 

Vergleichsbeispiel 2 
PVC-Polymerisat 

Als weitere Formmasse zu Vergleichszwecken wurde ein in Suspension polymerisiertes Vinylchloridpolymeri- 
sat verwendet, das einen k-Wm von 61 aufwies. Der k-Wert wurde dabei bestimmt wie in DIN 53 726 
beschriebeo. 

Beispiel 11 

Entsprechend den Angaben in der nachstehenden Tabelle 1 werden die angegebenen Mengen der entspre- 
chenden Polymerisate (A), (B) und (C) bzw. der Verglek:hsmassen in einem Scfane^enextruder bei einer Tempe- 
ratur von 200*^C— 230^C gemischt Aus den dadurch gebildeten Formmassen wurden nach den in DIN-Nonn 
16 777 angegebenen Bedingungen Probekdrper heigesteOt Alle Probek5rper waren dabei mit 2fi Gew.-% TIQ2 
eingefSrbt An den in der nac^tehenden Tsdbelle angegebenen Formmassen wurde die UV-Veigilbung unter- 
sucht; visuell beurteilt nach Bestrahlen mit im Xenotest 450 hinter Fenster^^ fQr dne Zeit vim 1000 Stunden. 

Das E>Modul wurde nach DIN 53 457 bestimmt 

Der VST/B (VIcat-Temperatur) wurde nach ISO 306 bestimmt 

Die Izod-Kerbschlagzahigkeit wurde bei 23''C gemslB ISO 180/1 A bestimmt 

Zudem wurde das Brandverhalten nach UL 94 eingestuft bei Starken von 1^ mm und Ofi mm. Die Einstufung 
VI bedeutet dabei eine Brennzeit von maximal 30 s; Gesamtbremizeit von maximal 250 % kein brennendes 
Abtropfen, die Einstufung VO eine Brennzeit von maximal 10 s, Gesamtbrennzeit von maximal 50 s, kein 
brennendes Abtropf en. 

Die Ergebnisse sind in der nachstehenden Tabdle zusammengef aBt 
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Aus dea in der Tabelle angegebenen Ergebnissen geht hervor^ daB die erfindungsgemafien Fonnmassen 
sowohl be! der UV-Vergilbung als auch bei der Warmevergilbung wesentlich widerstandsfihiger sind als die 
Vergleichsfonmnassen. Bei gjeichen E-Modul und VST- Wert sowie ahnlicher Kerbschlagzahi^eit wurde eine 
bessere Widerstandsf Shigkeit gegenuber Brand f estgestellL 

Dies zeigt, das die erf^dungsgemSBen Gehause von Kleintransformatoren enthaltenen ElektrogerSten eine 
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hohe Farbstabifitat und AIteruiigsbest9ndigkeh zeigen imd <fie Brandscfautzvorsdirifi nach UL 94 erfOlleiL 
Zudem weisea sie nidbt die Nachtdle der bekanntm Geh&use au^ 

Patentansprliche 

1. Verwendung einer von ABS verschiedenen thermoplastischen Fonnmasse, enthaltend, bezogeo auf die 
Summe der Mengen der Komponenten A, B, C und ggf. D» die insgesamt 100 Oew.-% ergibt, 

a: 1— 98Gew.-%, vorzugsweise 1— 20Gew.-%, insbesondere 1— 15Gew.-%, dnes teflchenfdrmigen 
Emulsionspolymerisats mit einer GlasQbergangstemperatur unteriialb von O^C und einer mitderen Teil- 
chengrdBe von 50— 1000 nm» vorzugsweise 50—500 nm als Komponente A» 

b : 1 —98 Gew.*%, vorzugsweise 3—30 Gew.-%, insbesondere 5—25 Gew.-%, mindestens eines amorpben 
Oder teilkristallinen Pol^erisats als Komponente B, 

c : 1 —98 Grew.-%, vorzugsweise 50—95 Gew.-%, insbesondere 60—90 Gew.-%, Polycarbonate als Kompo* 
nenteQund 

d : 0—50 Gew.-% faser- oder teilchenfdrniige FQUstoffe oder deren Genusche als Komponente D 
zur Herstellung von Geh&usen von Kleintransf onnatoren entfaaltenden Elektrogertten. 

2. Verwendung nach Anspruch U dadurch gekennzeichnet» daB es sich bm der Komponente A um ein 
Pfropfoopolymerisat handelt aus 

al : 1—99 Gew.-%, vorzugsweise 55—80 Gew.-%» insbesondere 55—65 Gew.-%, einer teilchenfdnnigen 
Pfropfgrundlage Al mit einer Glasubergangstemperatur unterhalb von O^'Q 

a2 : 1—99 Gew.-%, vorzugsweise 20—45 Gew.-%, insbesondere 35—45 Gew.-%, einer Pfropfouflage A2 
aus den Monomeren» bezogen auf A2, 

a21 : 40— 100 Gew.-%, vorzugsweise 65—85 Gew.-%, Einheiten eines vinylaromatischen Monomeren, vor- 
zugsweise des Styrols, eines substituierten Styrols oder eines (M eth)acrylsaureesters oder deren Gemische, 
insbesondere des Styrols und/oder a-Methylstyrols als Komponente A21 und 

a22 : bis 60 Gew.-%, vorzugsweise 15—35 Gew.-%, Einheiten eines ethylenisch ungesSttigten Monomeren» 
vorzugsweise des Acrylniti^ oder Methacrylnitrils, insbesondere des Acrylnitrils als Komponente A22; 
wobel die Pfropfauflage A2 aus mindestens einer PfropfhGUe besteht und das Pfropfcopoiymerisat A eine 
mittlere TeilchengrdBe von 50—1000 nm» vorzugsweise 50—500 nm hat 

3. Verwendung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei der Komponente B um ein 
Copolymerisat lumdelt aus 

bl : 40—100 Gew.*%, vorzugsweise 60—70 Gew.-%, Einhehen ernes vinylaromatischen Monomeren, vor- 
zugsweise des S^rol^ eines substituierten Styrols oder emes (Meth)acryls&ureesters oder deren Gemische^ 
insbesondere des Styrols und/oder a-Meth^^rols als KcHuponente Bl» 

b2 : bis 60Gew.-%, vorzugsweise 30— 40Gew.-%» ^nheiten eines ediyienisch ungesftttigten Monomer^ 
vorzugsweise des Acr^nitrOs oder Methacrytnitrils, insbesondere des Acrylnitrils als Komponente B2: 

4. Verwendung nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet» daB die Formmasse als teildienfdrmiges 
Mikroemulsionspolymerisat A einen Acrylat-» EP-, EPDM- oder Siliconkautschuk enth^t. 

5. Verwendung nach Anspruch 2 oder 3» dadurch gekennzeichnet, daB die Formmasse als teilchenfdrmige 
Pfropfgrundlage Al einen Ac^at-, EP-. EPDM- oder Siliconkautschuk radiilt. 

6. Verwendung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Komponente Al besteht aus den 
Monomeren 

al 1 : 80—9939 Gew.-%, vorzugsweise 95—993 Gew,-%, eines Ci-g-AIkylesters der Acryis^ur^ vorzugs- 
wdise n-Butylacrylat und/oder Ethyihexylacr^at als Komponente All, 

al2 : 0,01—20 Gew.-%, vorzugsweise 0,1—5,0 Gew.-%y mindestens eines polyfunkdoneOen vemetzenden 
Monomeren, vorzugsweise Diallylphthalat und/oder DCPA als Komponente A12. 

7. Verwendung nach einem der vorstehenden AnsprOcfae, dadurch gekennzeichnet, dafi <fie Teilchengr6Ben- 
verteilung der Komponente A bimodal ist, wobei 60—90 Gew.-% eine mitdere TeilchengrdBe von 50—200 
nm und 10—40 Gew.-% eine mittlere TeilchengrdBe von 50—400 nm aufweisen» bezogen auf das Gesamt- 
gewicht der Komponente A. 

8. Verwenduiig nach einem der vorstehenden AnsprOcher dadurch gdcennzdchnet; daB die Gehause im 
wesentlichen nur einen oder mehrere Kleintrantf ormatoren ^ithalten* 

9. Verwendung nach einem der vorstehenden Anspruche^ dadurdi gekennzeichnet; daB es sk^ bd den 
Elektrogeraten um Netzteile oder Ladeger§te fOr Aldcumulatoren handelt 

10. Gehause von Kleintransformatoren enthaltenden ElektrogerSlten aus einer diermoplastlsdien Form- 
masse, wie sie in einem der Verwendungsanspruche 1 bis 7 definiert ist 

1 1. Netzteil, im wesentlichen bestehend aus einem oder mehreren Kleintransformatoren und einem Gehau- 
se aus einer thermoplastischen Formmasse, wie sie in einem der VerwendungsansprOcfae definiert ist 
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